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OBJET

Vérification de la conformité des produits présentés aux normes relatives aux Dispositifs

Actionnés de Sécurité :

o NF S 61 937-1 de décembre 2003 Prescriptions générales.

o NF S 61 937-2 de décembre 2003 Porte battante a fermeture automatique.

DEMANDE DU CONSTRUCTEUR

Demande d’évaluation de conformité.

IDENTIFICATION

o Date des essais et vérification

. Référence des produits présentés au laboratoire :

Dimensions des vantaux : Hauteur
Largeurs

le 27 et 28/09/2011
Fuego light EI.60

2900 mm
950, 1100, 1250 et 1400 mm
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3.1. DOSSIER TECHNIQUE

Les produits présentés au laboratoire sont conformes a la documentation et aux plans
présenteés au dossier technique.

Le dossier technique des produits est enregistré par le laboratoire
sous le n® : SA110109
en date du ;16 avril 2012

3.2. DESCRIPTIF TECHNIQUE

3.2.1 DESCRIPTIF FEU

La description, les caractéristiques des blocs portes et leur classement de résistance au feu
sont consignés les procés verbaux listés en annexe 3.

3.2.2 DESCRIPTIF DES PORTES

Descriptif repris du descriptif technique du constructeur :

FUEGO LIGHT EI.30 ou EI;60

Ossature — huisserie

Les profilés Fuego light El230 sont composés de deux coques acier séparées par une
barrette de Promatech H ép 25 mm et assemblées par des goujons soudés en quinconce.

Les profiles Fuego light EI260 sont composes de deux coques acier remplies de Promatect
H séparées également par une barrette de Promatect H ép 25 mm et assemblées entre elles
par des goujons soudés en quinconce.

L'huisserie est réalisée en profiles FUEGO light (Forster) assemblée par soudure. Les
profilés acier formant I'huisserie sont munis de joint de battement 905 307 (Forster)

Les joints d’étanchéités sont installés aprés les traitements de surface.

La tolérance dimensionnelle de 'huisserie sera au maximum de +/-1mm.

L'installation de cette huisserie sur site se fera sur une construction support associée, rigide
a forte ou faible densité ou dans une construction support flexible.

Les types et répartitions des fixations sont a un pas indiqué dans les Procés Verbaux de
base.
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Les cales utilisées entre I'huisserie et le support sont en bois dur ou acier.

L’étanchéité périphérigue est réalisée par bourrage laine de roche et silicone neutre.

Vantaux

L'ossature de chaque vantail est réalisée en profils Fuego light (Forster) assemblée par
soudure. Les profilés sont équipés de joint de battement 905 307 (Forster).

Les joints sont installés apres les traitements de surface
Les tolérances dimensionnelles du vantail seront de +/-1mm
La traverse haute du vantail sera préparée de maniere a recevoir le ferme porte selon le plan

annexé a la livraison de celui-ci.

Quincailleries et serrures

Paumelles :

Les vantaux sont équipés de deux paumelles hautes et basses 907 662 (Forster)
positionnées a 180 mm environ du bord haut et bas du vantail a I'axe de la paumelle.

Un pion anti-dégondage median 947 013 (Forster) est installé au centre de chaque vantail.
Serrures:

Le vantail de service est équipé d'une serrure réf (Forster) assurant un ou deux points de
fermeture (un péne médian et loquet en traverse haute). Cette serrure peut avoir une
fonction avec ou sans anti panique.

Un profilé pré entaillé est déja évidé afin de permettre la mise en place de la serrure. La
fixation de la serrure s'effectue par vis M5 sur un acier plat reliant les deux profilés tubulaires
acier (dim 25x3 long25mm).

Les accessoires rattachés a la serrure (gaches, tringles..) font partie de la garniture de
serrure Forster.

Le vantail semi fixe est equipé d'une gache en inox (Forster), installée en face de la serrure
du vantail de service afin de recevoir le péne et le bec de cane.

En mode 1, celui-ci peut étre équipé d’'une crémone pompier en applique, d'une serrure
encastrée réf (Forster) assurant deux points de fermeture haut et bas ou rester libre (selon
instructions des Procés Verbaux au feu et leurs extensions).
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Vitrage

Les vitrages sont mis en place apres les traitements de surfaces. lls peuvent étre simple ou
double (voir PV d’essai au feu). Les vitrages sont maintenus par parcloses clipsées sur des
vis acier 906 577 (Forster).

Les parcloses sont associées a des bandes céramiques Forster étanchées au silicone ou a
des joints EPDM (Forster) suivant le PV de réesistance au feu.

Le calage du vitrage est réalisé conforme au DTU 39 de miroiterie en vigueur, par des

barreaux de Promatect H, de Supalux ou bois dur. La prise en feuillure du vitrage est définie
dans le PV de résistance au feu.

PRESTO 50 ACIER E30 ou E60

Ossature — huisserie

L’huisserie est réalisée en profilés PRESTO 50 (Forster) E30 ou E60 assemblée par
soudure. Les profilés acier formant I'huisserie sont munis de joint de battement 905 307
(Forster)

Les joints d’étanchéités sont installés aprés les traitements de surface.

La tolérance dimensionnelle de I'huisserie sera au maximum de +/-1mm.

L'installation de cette huisserie sur site se fera sur une construction support associee, rigide
a forte ou faible densité ou dans une construction support flexible.

Les types et répartitions des fixations sont a un pas indiqué dans les Procés Verbaux de
base.

Les cales utilisées entre I'huisserie et le support sont en bois dur ou acier.

L'étanchéité périphérique est réalisée par bourrage laine de roche et silicone neutre.

Vantaux

L'ossature de chaque vantail est réalisée en profils PRESTO 50 (Forster) assemblée par
soudure. Les profilés sont équipés de joint de battement 905 307 (Forster).

Les joints sont installés aprés les traitements de surface
Les tolérances dimensionnelles du vantail seront de +/-1mm

La traverse haute du vantail sera préparée de maniére a recevoir le ferme-porte selon le plan
annexe a la livraison de celui-ci.
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Quincailleries et serrures

Paumelles :

Les vantaux sont équipés de deux paumelles hautes et basses 907 662 (Forster)
positionnées a 180 mm environ du bord haut et bas du vantail a 'axe de la paumelle.

Un pion anti-dégondage médian 917 013 (Forster) est installé au centre de chaque vantail.
Serrures :

Le vantail de service est équipé d'une serrure réf (Forster) assurant un ou deux points de
fermeture (un péne médian et loquet en traverse haute). Cette serrure peut avoir une
fonction avec ou sans antip anique.

Les accessoires rattachés a la serrure (gaches, tringles..) font partie de la garniture de
serrure Forster.

Le vantail semi fixe est equipé d'une gache en inox (Forster), installée en face de la serrure
du vantail de service afin de recevoir le péne et le bec de cane.

En mode 1, celui-ci peut étre équipé d'une crémone pompier en applique, d'une serrure
encastrée ref (Forster) assurant deux points de fermeture haut et bas ou rester libre (selon
instructions des Procés Verbaux au feu et leurs extensions).

Vitrage

Les vitrages E30 ou EB0 sont mis en place aprés les traitements de surfaces. lls peuvent
étre simple ou double (voir PV d'essai au feu). Les vitrages sont maintenus par parcloses
clipsées sur des vis acier 906 577 (Forster).

Les parcloses sont associées a des bandes céramiques Forster étanchées au silicone.
Le calage du vitrage est réalisé conforme au DTU 39 de miroiterie en vigueur, par des

barreaux de Promatect H, de Supalux ou bois dur. La prise en feuillure du vitrage est définie
dans le PV de résistance au feu.
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3.2.3 DESCRIPTIF DES MECANISMES
e Dispositif de fermeture

Le tableau de résultats des mesures de forces du dispositif de fermeture en fonction des
largeurs de vantail est présenté en annexe 1

Le dispositif de fermeture cité ci-dessous a un certificat de conformité CE (NF EN
1154+A1) :

Certificat de
Fabricant Référence conformité CE Date Organisme
(NF EN 1154 + A1)
TS92G
EN2 a4 0432-BPR-0051 15/08/2005 | MPA NRW
TS93G
EN2a5
= 0432-BRP-0008 28/08/2006 | MPA NRW
BEENA EN5a7
ITS 96
EN2a4
0432 - BPR - 0009 13/02/2004 | MPA NRW
ITS 96
EN3a6

Dispositifs de fermeture autorisés suivants les références de portes :

Référence des portes Dispositifs de fermeture
: TS 92 GEN 2/4
TS 93 G EN 5/7
Fuego light E1,60 ITS 96 EN 2/4
ITS 96 EN 3/6
Presto 50 E30 TS 92 GEN 2/4

TS 93 GEN 2/5

TS 93 G EN 5/7
Presto 50 E60 ITS 96 EN 2/4
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o Dispositif de retenue
Le maintien en position d’attente est assuré par des dispositifs de retenue électromagnétique

déportés a fixation murale ou au sol, fonctionnant a rupture ou émission de courant, sous 24
ou 48 Vcc (Voir tableau pour I'implantation des dispositifs de retenue en annexe 2).

A rupture de courant :

Certificat de
conformité CE | Date de fin
(NF EN 1155 + | de validité

A1)

Force
Fabricant Référence de
retenue

Organisme

EM 500 G
EM 500 U 0432-CPD-0057 | 18/05/2011 MPA NRW
DORMA EM 500 A 50 daN

EM 500 H 0786-CPD-20295 | 26/09/2007 VDS

VEM45-20 BCI

VEM45-20 BI 20 daN 00526-CPD-
VEM45-20 BIBS H09005
VEM45-20 SPALI

PERJES 09/02/2009 CETIM

AC916MEO1
AC916MEQ2
AC916MEQ5
AC916MEQ6
AC916MDO1
AC916MD02
AC916MD05
AC916MDO06
AC916ME17 0526-CPD-
AC916ME1s | 20daN H08012
AC916MD17
AC916MD18
AC916ME27
AC916ME28
AC916MD27
AC916MD28
AC916MEQ7
AC916MEO

MECALECTRO 15/12/2008 CETIM
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— Certificat de
Fabricant Référence de conformité CE | Date de fin Organisme
(NF EN 1155 + | de validité g
retenue
A1)
AC918MEQO7
AC918MEos | 40 daN
M10211
M10221
M10211D
M10221D
M12211S Ofﬁgégsz— 15/12/2008 CETIM
M12221S 20 daN
M10212
M10222
M10224
M12212S
M12222S
Force | Rapport d’essai
Fabricant Référence de selon la norme Date Organisme
retenue NF S 61 937
EM 500 G
EM 500 U
DORMA EM 500 A 50 daN SC 110126 27/10/2011 CNPP
EM 500 H
VEM45-20 BCI
VEM45-20 Bl
PERJES VEM45-20 BIBS 20 daN SC 110145 28/11/2011 CNPP
VEMA45-20 SPALI
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Force | Rapport d’essai
Fabricant Référence de selon la norme Date Organisme
retenue NF S 61 937

AC916MEO1
AC916ME02
AC916ME05
AC916ME06
AC916MDO1
AC916MD02
AC916MDO05
AC916MD06
AC916ME17
AC916ME18
AC916MD17
AC916MD18
AC916ME27
AC916ME28
AC916MD27
MECALECTRO| AC916MD28 SC 110067 | 20/06/2011 CNPP
AC916MEQ7
AC916MEO

AC918MEQ7
AC918MEO8

M10211
M10221
M10211D
M10221D
M12211S
M12221S 20 daN
M10212
M10222
M10224
M12212S
M12222S

20 daN

40 daN
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A émission de courant :

Force | Rapport d’essai
Fabricant Référence de selon la norme Date Organisme
retenue NF S 61 937

VDM45-20 B
PERJES VDM45-20 BBS | 20 daN SC 110146 28/11/2011 CNPP
VDM45-20 SPAL

AC912MD20
AC912MD21
AC912MR20
ﬁgg]gmg; 20daN| SC110068 | 20/06/2011 CNPP
AC918MR26
AC918MD25
AC918MD26

MECALECTRO

e Sélecteur de vantaux

Certificat de
Fabricant Type Référence |conformité CE (NF Date Organisme
EN 1158 + A1)

SR 390
Sélecteur
de
fermeture
DORMA SR 392 0432 — BPR - 0026 | 24/09/2004 | MPA NRW
Entraineur MK 396

de sécurité
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e Boitier de connexion et systéme d’anti-réarmement involontaire :
Rapport d’essai
Marque Type Référence | selon la norme Date Organisme
NF S 61 937
Coffret de CR 02.02
raccordement
Boitier de
MECALECTRO | réarmement BR 02.03 SC 11 00 69 20/06/2011 CNPP

24/48 Vcc

Coffret de BR 02.04

relayage

e Contact de position

Deux contacts de position signalent la position de la porte (début et fin de course) :

Marque Référence

EFF EFF 10405
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DOMAINES DE VALIDITE

4.1. DOMAINES DE VALIDITE DES PORTES

Les dimensions nominales validées par vantail sont les suivantes :

Référence Nombre de Hauteur
: Classement au feu : Largeur (mm)
commerciale vantaux maxi (mm)
Fuego light EI,30| simple vantail
El>30
double vantaux
Fuego light EI1,30 égaux ou
inégaux
Fuego light EI,60| simple vantail
El.60
double vantaux
Fuego light EI,60 egaux ou
inégaux
2900 500 a 1400
Presto 50 E 30 simple vantail
E30
double vantaux
Presto 50 E 30 égaux ou
inégaux
Presto 50 E 60 simple vantail
EGO

Presto 50 E 60

double vantaux
egaux ou
inégaux
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Angle d'ouverture maximum des vantaux :

Montage opposé aux paumelles

TS92G TS93G

130° 130°

Montage ferme-porte encastré

ITS 96

120°
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4.2, DOMAINE DE VALIDITE DES MECANISMES

Voir tableau des résultats des mesures de forces en annexe 1.

Montage coté opposé aux paumelles

La&gﬁg”de TS92 G TS 93 G TS 93 G
(mm) EN2a4 EN2a5 EN5a7
500 a 950 Force 4 — 4trs Force 5 — 15trs /
951 2 1100 / Force 5 — 9trs /
1101 a 1250 / Force 5 Force 5 + 2trs
1250 a 1400 / / Force 5 + 10trs
Montage ferme-porte encastré
g e ITS 96 ITS 96
(mm) EN2a4 EN3aé6
600 a 950 Force 4 — 4trs Force 3
951 a 1100 / Force 3 + 3trs
1101 a 1250 / Force 3 + 10trs

1251 a 1400

Force 3 + 16trs




N PROCES VERBAL D’ESSAI N° SA 11 01 09
Page 17
CNPP

5. CONDITION DE MISE EN OEUVRE

Les portes automatiques doivent étre installées selon les spécifications portées dans la
notice du constructeur de référence :

= Notice de montage FORSTER Fuego light EI30/60, Porte battante 1 et 2 vantaux
EI30 et EIG0 — mode 2 Version 01
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6. RESULTATS DES VERIFICATIONS
6.1. VERIFICATIONS SELON LA NORME NF S 61-937-1 de déc. 2003
ARTICLE
DE LA OBJET CONSTATATIONS
NORME
4. CARACTERISTIQUES GENERALES DES D.A.S
Le passage a la position de sécurité constitue la fonction
s Conforme
prioritaire du D.A.S.
4.1 Toulte.e fOI‘ICtIO!‘I su_pplementawe ne doit pas affecter le passage en Sans objet
position de sécurité.
Tout ordre de téléqqmmandg ou c!’autocommande doit entrainer Ehrtormis
le passage en position de sécurité.
Un D.A.S. ne doit pas quitter sa position de sécurite
%2 en dehors des opérations de reéinitialisation et de rearmement. Gonmbrme
Un D.A.S. ne doit pas délivrer d’ordre. Conforme
4.3
Présence d’'un D.A.D conforme a la NFS 61-961. Conforme
L’énergie de controle doit étre extérieure au D.A.S. Conforme
4.4 Les contacts de position doivent étre libres de potentiel. Conforme
Les contacts doivent étre du type inverseur. Conforme
4.5 Energies de réarmement extérieures au D.A.S. Conforme
Conséquence de la défaillance de la téléecommande. Conforme
4.6
Conséquence de la défaillance de I'autocommande. Conforme
4.7 Réarmement a distance inopérant suite a une autocommande. Conforme
4.8 Servomoteur de réarmement. Sans objet
4.9 Réarmement télécommande. Sans objet
4.10 Surveillance de I'alimentation de sécurité pour un D.A.S. Sans objet
autonome.
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ARTICLE
DE LA OBJET CONSTATATIONS
NORME
5. CARACTERISTIQUES GENERALES DES CONSTITUANTS D’UN D.A.S.
5.1 MECANISMES
- Dispositifs de contréle des positions. Conforme
- Signalisation de la position de sécurité. Conforme
5.2 MATERIELS ELECTRIQUES
5.2.1 Vérification de la classe Il au sens de la NF EN 60 950. Conforme
522 \/érifigation des conditions d’isolement entre les différents circuits Sans objet
électriques au sens de la NF EN 60 950.
5.2.3 Vérification IP42 au sens de la NF EN 60 529, Conforme
5.2.4 Dispositif de connexion principal. Conforme
595 _?g;_?%rlation et repérage du dispositif de connexion supportant la .
5.2.6 Dispositif d'arrét de traction. Conforme
5.2.7 Caractéristiques électriques des contacts de position. Conforme
5.2.8 Indépendance des circuits de contréle. Conforme
5.3 MATERIELS PNEUMATIQUES
Pression de service de 60 bar minimum.
5.3.1 La pression d’épreuve égale a 1,5 fois la pression de service Sansebiet
déclarée.
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ARTICLE
DE LA OBJET CONSTATATIONS
NORME
6. CARACTERISTIQUES DE L'ENTREE DE TELECOMMANDE
6.1 ENTREE DE TELECOMMANDE PAR CABLE D’ACIER
Télécommande par traction sur cable d'acier
- Force nécessaire au déclenchement < 10 daN.
6.1.1 - Course du cable nécessaire au déclenchement < 30 mm.
- Valeurs déclarées par le constructeur. DS GRSt
- Résistance de I'entrée de télécommande et de 'attache cable a
une traction de 30 daN.
Cable entraine par énergie intrinséque du DAS.
- Force de résistance dynamique < 0,1 force motrice a I'entrée
duD.AS.
- Course du cable.
6.1.2
- Force nécessaire au réarmement < 100 daN. Sans objet

- Valeurs déclarées par le constructeur.

- Résistance de I'entrée de télécommande et de I'attache cable a
une traction de 300 daN.
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ARTICLE
DE LA OBJET CONSTATATIONS
NORME
6 CARACTERISTIQUES DE L’ENTREE DE TELECOMMANDE

6.2 ENTREE DE TELECOMMANDE ELECTRIQUE

Caractéristiques de I'entrée de télécommande électrique.

- Tension de télécommande 12V ou 24V ou 48V continu (Uc).

6.2.1
- Puissance absorbée sous la tension nominale (Pc). Conforme
- Valeurs déclarées par le constructeur.
Fonctionnement sous des tensions comprises entre 0,85 Uc
6.2.2 Conforme
et 1,2 Uc.
Criteres de qualification du début, de la durée et de la fin d'un
ordre en entrée de telécommande.
6:2.3 - Télecommande a émission : ordre présent si U>0,85 Uc. Conforme
- Télécommande a rupture : ordre présent si U>0,1 Uc. Conforme
6.24 Télécommande du type impulsionnel t < 1 sec. Conforme

6.3 ENTREE DE TELECOMMANDE PNEUMATIQUE

Caracteristiques de I'entrée de télécommande pneumatique.

- pression minimale de fonctionnement du D.A.S. (Pc).

6.3.1
- volume de gaz nécessaire au fonctionnement du D.A.S. (Vc). Sans objet
- valeurs déclarées par le constructeur.
Compatibilité des entrées de télécommande avec les sorties des

6.3.2 dispositifs de commande.

- Pression de déverrouillage < 0,6 Pc. Sans objet
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ARTICLE
DE LA OBJET CONSTATATIONS
NORME

7. CARACTERISTIQUES DE L’ENTREE D’ALIMENTATION

71 ENTREE D’ALIMENTATION ELECTRIQUE
Caractéristiques de I'entrée d’alimentation électrique.
- Tension d’'alimentation (Ua).

7.1.1
- Puissance absorbée sous la tension nominale (Pa). Conforme
- Valeurs déclarées par le constructeur.
Fonctionnement sous des tensions comprises entre 0,85 Ua et
7.1.2 Conforme

1,2 Ua.

7.2 ENTREE D’ALIMENTATION PNEUMATIQUE
- Pression minimale de fonctionnement (Pa).
- Volume de gaz nécessaire au fonctionnement du D.A.S. (Va). Sans objet
- Valeurs déclarees par le constructeur.

8. IDENTIFICATION ET INFORMATIONS

8.1 Marquage - Plaque signaletique. Conforme

8.2 Notice d’assemblage définissant les conditions extrémes de mise .
en osuvre.
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6.2. VERIFICATIONS SELON LA NORME NF S 61-937-2 de déc. 2003

Désignation du D.A.S.

Fonction Compartimentage
Position de sécurité . Fermée
Position d'attente : Quelconque

Modes de commande

Porte battante a fermeture automatique

Télecommandé 24 Vcc/ 48 Vec a émission ou rupture de

courant et autocommandé par DAD (24 Vcc a rupture de

courant)
Mode de fonctionnement : A énergie infrinséque
ARTICLE
DE LA OBJET CONSTATATIONS
NORME
8 CARACTERISTIQUES GENERALES
OBLIGATIONS :
- Amortissement de fin de course. Conforme
- Commande de declenchement manuelle de niveau d'acces 0
Conforme
en fermeture.
OPTION DE SECURITE :
- Impossibilité de réarmement involontaire. Conforme
- Contact de position de sécurité (fin de course) Conforme
- Contact d’attente (début de course) Conforme




